3 vs G D GITTERLOFFEL GENERAL DUTY

SCANDINAVIA
PROFIL

DER FELSLOFFEL ZEICHNET SICH DURCH SEINE SCHMALE BAUWEISE MIT DEN SEHR TIEFEN SEITENWANDEN AUS. SCHNEIDE AUS HB400 FUR HOHERE VERSCH

LEISSFESTIGKEIT.

MOD. VS35GD

TONS 08-1,5

VS 40GD

1,5-20

VS 48GD

20-30

VS 60GD

30-40

VS 67GD

4,0-6,0

VS 71GD

6,0-7,5

VS 75GD

7,5-9,0

VS 80GD

9,0-12,0

MIDI

VS 85GD

12,0-14,0

EXCAVATOR

VS 92GD

12,0-14,0

VS 100GD VS 110GD

14,0-18,0

18,0-22,0

& &

CS JANUS PRO
ADAPTERS

w7 & NN

STANDARD TECHNISCHE DATEN

@ LANGGEZOGENES PROFIL DOPPELTE
@ SCHNEIDE AUS HB400
€ ZzAHNEDC ZAHNE DTE

ZUBEHOR

4  UNTERSCHWEISSMESSER AUS HB500

EMPFOHLEN FUR BESONDERS ABRASIVE BODEN.




VS35 GD MASCHINENGEWICHT 0,8-1,5

AR15 Cs1 O Cs10 JANUS PRO CR15 CM20 S30-150 S30-180 CW00 CW05
KG 10 KG 10 KG 10 KG 10

IFRRERFE
ZUBEHOR
SCHNEIDE AUS HB400 u 0
5

L A GEWICHT ~ KAP.SAE  ZAHNE ADAPTERS UNTERSCHWEISS-

MM MM KG* L Ne° MESSER AUS HB500
AF - AR - CS
500 60 33 55 4 CR-5-CM

CW - CS JANUS PRO

AF-AR-CS
600 50 38 68 4 CR-5-CM

CW - CS JANUS PRO

VS48 GD MASCHINENGEWICHT 2,0 - 3,0

AR30 AR40 cs10 CS30 ¢St OJANUS PRO CSSOJANUS PRO CR30 CR40 CM30 S30-150 S30-180 CWo05

{9 &7 &9 &9 S S I NN

KG 10 KG 11 KG 10 KG 18 KG 10 KG 19 KG 13 KG 14 KG 12

fflfllf
ZUBEHOR
SCHNEIDE AUS HB400
5

L A GEWICHT ~ KAP.SAE  ZAHNE ADAPTERS UNTERSCHWEISS-
MM MM KG* L N° - MESSER AUS HBS00

AF-AR-CS
600 50 70 105 4 CR-S-CM

CW - CS JANUS PRO

AF-AR-CS

800 52 94 152 5 CR-S-CM

CW - CS JANUS PRO

* Gewicht des Loffel ohne Anbauteile und Zahne
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VS40 GD MASCHINENGEWICHT 1,5-2,0

AR15 AR30 Cs10 CS10 JANUS PRO CR15 CR30 CM20

99#####

S30-150 S30-180

o < NN

CWO05

KG 10 KG 10 KG 10 KG 10 KG 13 KG 10 KG 6 KG 8 KG9
FRFFRFET)
SCHNEIDE AUS HB400 ZUBEHOR
5]
L A GEWICHT  KAP. SAE ZAHNE ADAPTERS UNTERSCHWEISS-
MM MM KG* L N° MESSER AUS HB500
AF - AR - CS
500 50 39 59 4 CR-S-CM
CW - CS JANUS PRO
AF-AR-CS
600 50 45 79 4 CR-S-CM
CW - CS JANUS PRO
VS60 GD MASCHINENGEWICHT 3,0 - 4,0
) AR40 CS30 CS30 JANUS PRO CR40 CM30 S40-200 CWO05
2 KG 11 KG 18 KG 19 KG 14 KG 12 KG 15 KG9
FRFEFEESL
SCHNEIDE AUS HB400 ZUBEHOR
5
L A GEWICHT ~KAP.SAE  ZAHNE IS UNTERSCHWEISS-
MM MM KG* L Ne° MESSER AUS HB500
AF-AR-CS
600 51 89 151 4 CR-S-CM

CW - CS JANUS PRO

AF-AR-CS
700 55 99 184 5 CR-S-CM

CW - CS JANUS PRO

AF - AR - CS
800 52 113 222 5 CR-S-CM

CW - CS JANUS PRO

* Gewicht des Loffel ohne Anbauteile und Zahne




VVS67 GD MASCHINENGEWICHT 4,0 - 6,0

VS71 GD MASCHINENGEWICHT 6,0 - 7,5

9 AR50 Cs30 Cs30 JANUS PRO Cs80 CR50 CM100 540-200 w10 9 AR70 csso CS80 JANUS PRO CR70 CM100 545 S50 w10
< KG 17 KG 18 KG 19 KG 44 KG 22 KG 35 KG 15 KG 23 2 KG 24 KG 44 KG 46 KG 34 KG 35 KG 28 KG 29 KG 23
rFFREr7 l’
R TNEB RS Ea ZUBEHOR SCHNEIDE AUS HB400 i ’880 MM ZUBEHOR
S 5
A UNTERSCHWEISS- L A EWICHT KAP. SAE ZAHNE UNTERSCHWEISS-
MLM MAM G%EHT KAP‘LSAE ZA',\]' INE ADAPTERS MESSER AUS HB500 MM MM G KGE LS N° ADAPTERS MESSER AUS HB500
AF- AR - CS AF-AR-CS
800 61 150 261 5 CR-S-CM 800 61 190 304 5 CR-S-CM
CW - CS JANUS PRO CW - CS JANUS PRO
AF-AR-CS AF - AR - CS
900 57 169 306 6 CR-S-CM 900 57 213 353 5 CR-S-CM
CW - CS JANUS PRO CW - CS JANUS PRO
AF-AR-CS AF - AR - CS
1000 60 184 351 6 CR-S-CM 1000 60 232 410 5 CR-S-CM
CW - CS JANUS PRO CW - CS JANUS PRO
VS75 GD MASCHINENGEWICHT 7,5-9,0 VS80 GD MASCHINENGEWICHT 9,0 - 12,0
) €s80 CS80 JANUS PRO CR70 CM100 25 S50 CW10 9 CS80 CS80 JANUS PRO CR70 CM100 CM180 S45 S50 cw10
KG 44 KG 46 KG 34 KG35 KG 28 KG 29 KG23 2 KG 44 KG 46 KG 34 KG 35 KG 66 KG 28 KG 29 KG 23
ItEFRERIY IREFEERE
ZUBEHOR =
SCHNEIDE AUS HB400 SCHNEIDE AUS HB400 ZUBEHOR
5 5
L A GEWICHT  KAP.SAE  ZAHNE ADAPTERS UNTERSCHIWEISS L A GEWICHT ~ KAP.SAE  ZAHNE UNTERSCHWEISS-
° MESSER AUS HB500 . ADAPTERS
MM MM KG* L N MM MM KG* L N° - MESSER AUS HBS00
AF-CS AF-CS
800 73 198 321 5 Gr=5-@H 1000 75 274 479 5 CR-S-CM
QY= CS NS PIRO CW - CS JANUS PRO
AF-CS AF-CS
900 74 218 372 5 ER-8-CY 1100 76 297 539 5 CR-5-CM
G- GBS CW - CS JANUS PRO
AF-CS AF-CS
1000 75 240 427 5 GR=5-EM 1200 77 320 610 6 CR-S-CM

CW - CS JANUS PRO CW - CS JANUS PRO

* Gewicht des Loffel ohne Anbauteile und Zahne
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* Gewicht des Loffel ohne Anbauteile und Zahne




VS85 GD MID| MASCHINENGEWICHT 12,0 - 14,0

) CS100 CS100 JANUS PRO CM180 S60 CW20
] =5 ‘v - NN
2 KG 45 KG 93 KG 66 KG 57 KG 57
FRRFFESL
ZUBEHOR
SCHNEIDE AUS HB400
5
L A GEWICHT  KAP. SAE ZAHNE ADAPTERS UNTERSCHWEISS-
MM MM (G ] Ne MESSER AUS HB500
AF-S-CM
1000 80 320 562 5 CS-Cw
CS JANUS PRO
AF-S-CM
1200 80 375 723 6 CS-CwW
CS JANUS PRO
AF-S-CM
1300 80 402 803 6 CS-CwW
€S JANUS PRO
VS100 GD MASCHINENGEWICHT 14,0 - 18,0
) CS100 CS100 JANUS PRO CM180 S60 CW20
1 =% o 4 =
9 KG 45 KG 93 KG 66 KG 57 KG 57
tFPFEET l’
’usomm ZUBEHOR
SCHNEIDE AUS HB400
5]
L A GEWICHT  KAP. SAE ZAHNE ADAPTERS UNTERSCHWEISS-
MM MM KG* L N MESSER AUS HB500
AF-S-CM
1200 100 570 909 5 CS-CW

CS JANUS PRO

AF-S-CM
1300 100 615 1004 6 CS-Cw
CS JANUS PRO

AF-S-CM
1400 100 660 1108 6 CS-Cw
CS JANUS PRO

* Gewicht des Loffel ohne Anbauteile und Zahne
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VS92 GD EXCAVATOR MASCHINENGEWICHT 12,0 - 14,0

) CS100 CS100 JANUS PRO CcM180 S60 CW20
] ~%B L 4 = NN,
2 KG 45 KG 93 KG 66 KG 57 KG 57
FREFRELY
SCHNEIDE AUS HB400 ZUBEHOR
5
A UNTERSCHWEISS-
MLM MAM GE\,?IGEHT KAP[_SAE ZAIZIONE ADAPTERS MESSER AUS HB500
AF-S-CM
1200 80 416 783 5 CS-CW
CS JANUS PRO
AF-S-CM
1300 80 438 878 6 CS-CW
CS JANUS PRO
AF-S-CM
1400 80 460 973 6 CS-CW
CS JANUS PRO
VS110 GD MASCHINENGEWICHT 18,0 - 22,0
) CS100 CS100 JANUS PRO CM180 S60 CW30
1 =~ L 4 =
2 KG 45 KG 93 KG 66 KG 57 KG 66
IrERRERY
SCHNEIDE AUS HB400 ZUBEHOR
5
A UNTERSCHWEISS-
AF-S-CM
1200 100 670 1064 5 CS-Cw

CS JANUS PRO

AF-S-CM
1300 100 720 1173 6 CS-Cw

CS JANUS PRO

AF-S-CM
1400 100 770 1288 6 CS-Cw

CS JANUS PRO

* Gewicht des Loffel ohne Anbauteile und Zahne




